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E 108, Z 108, O 108, V 108 motorlari i¢in Bakim
icindekiler :

1. Yag banyolu hava riltres| ve egzo st

2. Yakit tanki. yakit filtresi ve yakit borulari
3. Emniektor

4. Yakit pompasi

5. Yakit besleme pompasi

6. Silindir kafa kapagi

6-a. Otomatik dekompresyon tertibath sifindir kafa kapagi
7. Piyanolar

8 Supap ayan ve dekompresyon tertibati
9. Vantilator govdesi (sac)

9-a. Vantilator (sac)

9-b. Vantilator (alimlnyum)
10. Silindir kafasi

11. Silindir

12 Piston

13. Biyel kolu

13-a. llave yag depolu motorlar icin biyel kolu
14. On kapak

15. Yag pompas! ve krank dislisi

16. Dengeleme agirigi (sadece E 108 de)

17. Eksantrik mili ve regulator

18 E 108 igin devir sayisi kontrolu Gaz kolu

18-a. Z 108 icin devir sayisi kontrolu Gaz kolu

18b. D -V 108 icin devir sayisi kontrolu Gaz kolu

19. Volan

20. Volan poryasi ve flansli kapak

21. E 108 karter ve krank mili E 108

21-a. Z-D- V 108 karter ve krank mili Z 108 - D 108 -V 108
22. Havalandirma ventill ve borusu

23. Yag tazyik subabi

24. Yag sogutucu (kututip)

25. YaJ sogutucu (borutip)

25-a. Yakit sisteminin havasinin alinmasi

26. E 108 «Z 108 icin yakit pompas! ve devir sayisi ayar
26-a. D 108 - V 108 icin yakit pompasi ve devir sayisi ayari
27. Yakit pompasi ve enjektor'in kontrolu

Resimler

Takim Listesi

Teknik Degerler

Tamir Olguleri

Yakit piskurtme sistemi ayarlari
Tork miktarlar
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1. Yag Banyolu Hava Filtresi ve Egzost
Yag Banyolu Hava Filtresi :
Hazirlik :

Yag banyolu hava filtre-sini, emnie manifoldundan (a) ayir. Bazi 6zel hallerde
hava filtresi ilave bir bilezikle sikilmistir. Bu durumda bilezik (b} gevsetilip
supporttan kurtarildiktan sonra yag filtresi sokdlebilir.

Not : Yag filtresinin icindeki yag, filtre elemanina gelecek sekilde egmeyiniz.
AKsi takdirde motor calisinca bu yag motor tarafindan emilir.

Hava Filtresinin Temizlenmesi :

Hava filtresinin temizlenmesi icin, (d} mandallarini agtiktan sonra (0 yag ka-
bini gikartmak gerekir. Yag kabini temizleyin. Filtre elemanini (c) cikartip,
yakita daldirarak temizleyin.

Filtre elemanini en az 15 dakika bekleterek yakitin tamamen izale olmasini
sadlayin. Filtrenin hava girisini ve borusunu temizleyin. Filtrenin sokulmeyen
parcalari da temizlenmelidir. Bu iglem, filtrenin birka¢ defa temiz yakita dal-
dirimasi ile yapilabilir. Montajdan evvel en az 15 dakika bekleyerek yakitin
tamamen izale olmasi saglanmalidir.

Hava filtresini monte ederken, sizdirmazlik contasinin (g) zedelenmemesine
dikkat edilmelidir.

Yaglama yagi ile (e) isaretine kadar yag doldurunuz.
Kullanilmasi Mahzurlu Olan Hava Filtreleri :

a} Filtre elemani olmayan. b) Kordon iyi oturmuyorsa,
c) Kaynatiimig delikler varsa, d) Govae ezimis ise,
Yukarda sayilan hallerde filtre degistirilmelidir.

Montaj:

Filtre flansinin sizdirmasiz olmasina gok dikkat edin. llave bir bifezikle si-
kilmis olan filtrelerin yUk altinda kalmamasina dikkat edilmelidir. Filtrenin her
sokultistinde yeni bir conta kullaniimalidr.

Not : Motorun émrti yag filtresinin bakin11na bagidir, dolayisiyla bu husus
cok o6nemilidir. lyi bakilmayan bir filtre asinmalara sebebiyet verir. Cunkti
motora filtre edilmemis veya lizumundan daha az hava verilmis olur. Yagsiz
bir hava fiftresi katiyetle kullanilmamalidir. Tozdan ileti gelen motor arizalar
bakimin kotdlligunu ifade eder ve garanti sartlarina girmez.

Egzost Sistemi :

Susturucu egzost manifoldunun (@) Uzerinden sokullr. Egzost manifoldu da
(b) somunlarini sokerek gikartilir.
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2. Yakit Tanki, Yakit Deposu ve Yakit Borulari
Hazirlik :

E 9% - M 28 kliUeme cihaziyla (b) yakit borusunu kapat.

Yakit Tankinin Sokulmesi :

Yakit geri donls borusunu (14) yakit tankindan (16} ve yakit borusunu. (23)
yakit pompasindan @) ayirin.

Yakit tankim, kelepgelerini sokup muhafaza lastiklerini ¢ikartarak sokun.
Yakit Tankindaki Yakit Filtresi :

Gomme bagsh civatalari gevseterek, yakit filtresini filtre elemani ile birlikte
cikarin.

@ Somununu gevsetip filtre elemanini (b) sokin. Filtre elemani
degistirt 1melidir, temizlenemez.

Rltreyi toplarken yeni conta kullanin.
Dis Yakit Filtresi :

(@} vidasini gevsetip filtre govdesini (b) ayinn. Filire elemanini (c) disari alip
govdeyi temizleyin.

Filtre Elemaninin Degistiriimesi :
Filtre elemani gikartilirken (d) contasinin kaybolmamasina dikkat edilmelidir.

Not : Filtre elemani temizlenmez, yenisi ile degistirilir. Elemanin degistirilme
zamani, filtre ettigi yakit miktanna ve yakitin temizllk derecesine tabidir. Fiil-
re elemanini takarken (d) contasini sikistirarak oturtmayin.

Yakit Tankinin Montaiji :

Lastik bantlari konsolun Uzerine yerlestirip, tanki oturtun. Kelepgeleri baglayin.
Yakit tanki monte edildikten sonra, yakit sisteminin havasi alinmalidir.

Not : Motor, yakit filtresiz veya bozulmus bir yakit filtresi ile ¢calismis ise,
yakit puskdrtme sistemi (mazot pompasi ve enjektor) calismas! ve asinmasi
yonlinden kontrol ed/nTeldff.

3. Enjektoér
Hazirhk : Sekil 16

Basingli yakit borusu, gei donis borusu ve {b) somunu sokildikien sonra,
enjektor silindir kafasinin Uzerinden sokulebilir.

Not : Enjektorii sokerken veya yerine takarken, altindaki bakir contaya
dikkat etmek lazimdir.



Uygun Calismanin Kontrolu : Sekil 9
iyi calisma a
Kot calisma b

Not : Bu motorilarda cok deliklf memeler kuflanilir. Hdzmelerin esit olmasi
gerexir.

Esit olmayan hiuzmeler tikanmig deliklerden ileri-gelir.
Puskurtme Basinci :

PusktiTme basinci, (c) yayinin uzerindeki (a) rondelalarini ilave etmek veya
sayisini azaltmak suretiyle ayarlanabilir. Sekil 10.

Enjektor'in Sokulmesi : Sekil 1o
{b) somunu cikartilmak suretiyle enjektér dagitilabilir.

Not : Enjektor sokdiliirken, temizlige azami titizlik gosterlimelfdir.
Hic bir sekilde sert cisimler kullaniimamalidir.

Kullanilmayacak Enjektorler :

a) Ignesi sikismis veya yapismis

b) ignesi asinmis veya cizilmis

c) Meme govdesi ve igne menevislenmis

d) Meme delikleri tikanmis veya komurlesmis.
Sebepler:

Kirli yakit.

Sogutma havasi azligindan dolayi asin 1sinma. (Sogutma kanatlar arasi tikall.)
Yanma havasl noksanligi (Hava filtresi tikali.)

Yanls ayarlanmis puskurtme miktari. (Jikle ayar bozuk}
Enjektorun Toplanmasi :

I§njekt6rijn toplanmasi sekil 10da goérildigu gibi yapilir.

Ozelllkle, (d) pimlerlnin (e) memesi ve (f) kitigine gore pozisyonuna dikkat
edilmelidir. Belirtilen terk miktarina uygun olarak somunu sikin.

Enjektor toplandiktan sonra, calisma durumu ve puskurtme basinci
bakimindan kontrol edilmelidir.

Not : Kot bir meme motorda bir ¢ok arizalara sebep olabilir:

Zor ilk hareket, koéti yanma, siyah egzost dumani, gidc kaybi, silindir kafasi
piston ve silindirin asir1 1ISINMasi.
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4. Yakit Pompasi
Hazirhk :

Yakit besleme borusunu (a). (b) cihazini kullanarak korletin ve ponpadan
ayinn. Basingli yakit borusunu, pompadan ve enjektorden sokun.

Yakit Pompasinin Sokulmesi :
Gaz kolunu tam yik durumuna getirin. Jigleyi cekmeyin.
Altl kdse somunlar gevsetip pompayi cikartin. (@) simlerine dikkat edin.

Not : Pompanin altindaki simler, pliskiirtme zamaninin ayari igin
gerekiidirler. Kaybolmama/arina 6zel itina gésterilmelidir.

Yakit Pompasinin Takilmasi :
$imleri (a) yerlestirin.
Eksantrik milindeki yakit kami en alt pozisyonunu alincaya kadar volani gevirin.

Gaz kolunu tam yik durumuna getirin, fakat Jigleyi cekmeyin. Pompayi
yerlestirip baglayin.

Yakit borularini baglayin.

Not: Pompanin baglanmasindan sonra, yakit sisteminin havasi alinmalidir,
pompaya herhangi bir tamir iglemi yapimissa, pompa yeniden
ayarlanmalidir.

5. Yakit Besleme Pompasi

Hazirhk:

Yakit tanki ile, yakit besleme pompasi arasindaki yakit borusunu sokin. (b)
borusunu, yakit besleme pompasindan (c) ayirin.

Yakit besleme pompasini ¢ikartin.
(@) contasina dikkat edin.

Yakit Besleme Pompasinin Takilmasi :

(@) contasini, biraz gres yagi yardimiyla, yakit besleme pompasinin Uzerine
yerlestirin ve pompayi baglayin.

Yakit borularini baglayin.

Yakit sisteminin havasini alin.

Calisina sekli ve borularin durumu igin sekil 87'ye bakin.
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6. Silindir Kafa Kapagi
Hazirlik :

(0 Gomme bash civatalarini soktukten sonra. silindir kafasi kapagi
sokulebilir. Sekil 5

Dekompresyon Milinin Soktlmesi :

Dekompresyon mili, (a} digli pimi, (b) yayi, (c) bilyasi ve (d) segmani
soOkuldukten sonra cikartilabilir. Sekil 14

Dekompresyon Milinin Montaji :

Mutlaka yenilenmesi icab eden oringlerin () montaj esnasinda zede-
lenmemesine azami dikkat gosterilmelidir.

Dekompresyon tertibatsiz silindir kafa kapagi monte edilirken, kapagin altina
2 mm'llk 6zel conta konulmalidir.

6 - a. Otomatik Dekompresyon Tertibatli Silindir Kafasi Kapagi
Hazirlik : Sekil 5

Silindir kafa kapagi, gdmme bagli civatalar {c) soktukten sonra ¢ikartilabilir.
Otomatik dekompresyoén tertibatinin soktlmesi : Sekil 15
(@) vidalarini ve (b} ikapagini soktlkten sonra (c) plakasini aliniz.

Plaka iki pimle baglanmigtir. 2 adet (d) civatasini cikarttiktan sonra otomatik
tertibat sokulebilir.

Saft ve Diglinin Sokulmesi :

(g) dislisinin (f) pimini ve (e) segmanin, sokin. (h) somun sokulip, vidali pim
() ters cevrildikten sonra, otomatik dekompresyon tertibatinin mili sokulebilir.
Kullanilmayacak Pargalar :

a) Digli bozulmussa b) (i} kapagl bozulmussa

Sebep:

a) Dekompresyon kolunun ters istikamette dondurulmesi
b) Motor calisirken otomatik tertibatin kullaniimasi.

Otomatik Dekompresyon Tertibatinin Montaji :

Montaj sokme islemine nazaran ters yonde gercgeklestirilir, fakat kaldirma
pimlerinin iyi galigtigini ve (1) kapsulintn arizali olmadigini kontrol edin.

Dislinin ve Milin Montaji : Sekil 15
Montaj yapilirken daima yeni sizdirmazlik halkalar kullaniimalidir.

(n) oringini ve (0) emntyet segmanini takin.

Mili, tesbit ettigi istikametinde silindir kafasi kapagina sokun ve {g) diglisini,
pim delikleri olan yuzeyi, milin frezelemis kismina bakacak sekilde takin. (m}
Halkasini ve (e) segmanin, mile takin. (i} vidali pimini g¢evirerek mili tesbit
edin. Tamirden sonra dekompresyon yeniden ayarlanmalidir.
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7. Piyano Taslyicisi

Hazirlik :

Silindir kafasi kapagini sokunQOz.

Piyano Taslyicisinin Sokiilmesi :

ki adet (@) somununu sokerek piyano tasiyicisi cikartilabilir. Sekil 16
Piyano Tasiyicisinin Dagitilmasi : Sekil 17

(@ emniyet segmanlart ve (b) rondelalarn sokuldukten sonra piyanolar
cikartilabilir. Piyanolarin burglarinin asinma kontrolu yapilmalidir.

Kullanilmayacak Parcalair :

a} Radyuslari bozulan piyanolar

b) Asinmis piyano milleri

¢) Asinmis piyano burclari

Asinma sinirlarina dikkat edilmelidir.

Piyano Taslyicisinin Toplanmasi :

Piyanoya yeni bir burg takildi ise, yag deliklerinin bir hizaya gel,melerine
dikkat ediimelidir. Uzerinde dekompresyon ayar vidasi bulunan piyano
egzost subabina aittir.

Piyanolarin eksene! bosluklarinin alinmasi icin, degisik ol¢uleri olan (b) ayar
ronderaian  kullanilir. () ayar vidasindaki boylamasina bir yag deligi
vasitasiyla piyanolar yaglanir. Bu yag deligi kontrol edilmeli ve gerekirse
basin¢l hava ile temizlenmelidir.

Piyano Tasliyicisinin Montaiji :

Piyano tasiyicisinin toplanmasi tamamlandiktan sonra, su hususlara dikkat
edilmelidir.

Piyanolar, subap millerinin tam ortasina gelecek sekilde monte edilmelidir.
Subap millerinin ortasina nazaran kaciklik oldugu takdirde. (b) ayar
rondelalar ile durum dazeltilmelidir.

Piyano tasiyicisi tork anahtar ile esit bir sekilde sikilmaldir. Tork ayarina
dikkat edilmelidir.

Not: Tamirden sonra ayarlar yeniden yapilmalidir.
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8. Supap ve Dekompresyon Tertibati Ayari
Hazirlk :

Silindir kafasi kapagini sokun.

Supap Ayar :

Supap ayari motor sogukken yapilir.

1. Volani dénisg istikametinde, kompresyon direnci hissedilinceye kadar
donduran.

2. Supap boslugu, supap mili ve piyano arasinda dlgilir. (a) somununu
gevsettikien sonra piyano ile supap arasinda filer cakisi ancak hissedilebilir
bir direncle gegecek sekilde (ti) ayar vidasini gevirerek ayarlayin.

(@) somununu tekrar sikin. Sekil 18
Dekompresyon Ayari :

Volani yukarda oldugu gibi gevirin.
"A" Olclsunu kontrol edin.

(@) somunu gevsetip, (b) vidasini. B Olglisi A olclisiinden 0,3 mm daha
kucguk olacak sekilde ayarlayin.

Kompresyon kaldinimis vaziyette, supap motorun rahat dénmesine imkan
verecek sekilde agiimalLdir. Fakat pistona degmemelidir.

(b) vidasinin ayarindan sonra (@) somunu tekrar sikilmalidir.

9. Sogutma Havasi Gévdesi (Sac Konstriiksiyon)
Hazirlik :

rviars motorunu ve sarj dinamosunu sokin. Yakit baglantilarini sokin.
Sékme Islemi :

Govdedeki gerilmeyi azaltmak icin. gévde, silindir kafasi ve fanin Gzerindeki
bitlin (a) civalalarnini gevsetin. Bu civatalarin ¢ikartilmasini kolaylastirir. Yas
sogutucusundaki (a) plakasini sokun. (b) burcuna dikkat edin.

(¢) muhafazasini sokun. Sekil 22

Uzun (b) vidalarini soktikten sonra silindirler arasindaki muhafaza saclarini
cikartabilirsiniz. Sekil 21

On taraftaki hava muhafaza saclarini soktiikten sonra gévdeyi cikartin.
Montaj:

Montgj ters sirada yapllir.
Butun vidalarin 6ncelikle gevsek olarak takiimasi tavsiye edilir.
Bu montaji kolaylastirir. Bilahare bittin vidalar sikilir.
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9 - a Vantilator (Sac Konstriksiyon)
Hazirlik :

Yag banyolu hava filtresIni ve yakit borularini sokun. V kayislarini sokin ve
vantilatori tamamen motor govdesinden ayirin.

Sékme Islemi :

(€) vidalarini sokerek (b}, (c), {d) pargalarindan mutesekkil (@) muhafazasini
sokun. Sekil 23

() somununu ve (g) burcunu sokup {h) civatasini gikartin.

eu durumda () kasnagi, (k) fani, (1) rondelasi, (m) pulu vantilator milinden
(n) ayrilabilir.

() mili, (©) rulmani ve (p) borusu on tarafa dogru gekilerek cikartilir. Sekil 24.
Montaj:

(e) emniyet segmanini rulman yuvasinin igindeki kanala takin ve (0)
rulmanini ¢akin. (r) emniyet segmani ile emniyete alin. (n) milini rulman
yuvasina gakin. Sekil 25.

(p) borusunu mile taktiktan sonra 2. (0) rulmanini gakin.

Bu durumda, (m) rondelasi, (1)) pulu, (k) fani ve () kapagi yerine takilabilir.
Sekil 26.

(h) civatasi takilir, (g) burcu takilir ve (f) somunu sikilir.
9 - b. Vantilator {Sac Sistemi)

Montaj Takimlari 61208300
61208400
61204100

On Hazirlik :

Hava filtresi ve mazot borulari civatalar sokulur. V kayisi gevsetilir ve alinr.
Komple vantllatér motor govdesinden demontaj edilir.

Demontaj:
Muhafaza kafesi "a" komple alinir. Sekil 23

Altikdse somun "' ve pul "g" alinir ve "h" civatasi ¢ikarilir. Sonra V kayis
kasnagt "i"

" pervane "K" pul "L" ve ara plakasi "m" ve delikli mi alinir. Delikli
mil "h" 61204100 yardimci takimiyla Rulman "O" ara borusu "P" vurularak
alinir. Sekil 24

Rulman 61208300 ve 61204100 takimi ile delikli milden ayrilir.
Emniyet segmani ¢ikarilir ve 61204100 takimi ile yatak gévdesinden alinir.
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Montaj:

Emniyet segmani "r" yatak gévdesi kanalina konur. Ve rulman "O" 61204100
takimi yardimi ile cakilir. Diger emniyet segmani "r" ile tesbit edilir. Yatak
govdesinin bu tarafina 61208400 montaj takimina oturtulur ve 61208300
montaj takimi ile evvela delikli mi dayanma kismina kadar itilir. Sekil 25. Ara
boru P konur ve ikinci Rulman "O" 61204100 montaj takimi ile dayanmaya
kadar monte edilir. Yukarda kalan mi ucuna ara pul "m" pul L, pervane "K"
ve V kayis kasnagi "i" gegirilir. Sekil 23.

Altikose civata "n" sokulur digli tarafina "g" pulu konur ve "f' somunu sikilir.
Muhafaza kafesi monte edilir. Sekil 23.

Burada freze edilmis kismin plastik icine iyi oturmasina dikkat edilmelidir. Bu
V kayisinin korunmasi igin yapilmistir.

Eve Z 108 motorlarda ayni pozisyon govdenin duzlenmesi ile saglanir.

10. Silindir Kafasi
Hazirhk :

Ekzost sistemini ve hava filtresini sokdn.

Emme ve ekzost manifoldlarini sokun.

Yakit tanki ve borularini sokun.

Enjektort sokin.

Sogutma fanini ve sacini sokun.

Silindir kafasi kapagini sokun.

Piyano tasiyicisini sokun.

Tijleri sokun.

Silindir Kafasinin S6kuma :

(@ somunlarn soktikten sonra (b) rondelalarini ¢ikartin.
Silindir kafasini ve tij muhafaza borularini gikartin. Sekil 26
Silindir Kafasinin Dagitiimasi :

Supap tablasini (@} asagi bastirip supap cekirdeklerini (b) cikartin.
lc ve dis (c ve d) supap yaylarini gikartin.

'rcly tablalarini (eve f) cikartin.

Supaplar (@) ¢ikartin. Supap sizdirmazlik contasi (i) ¢ikartin.
Supap yuvalarini (h) cikartin.
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Eger:

a) Silindir yuzeyi cizilmis veya asinmig

b) Supap yuvalarinin alistirilmasi mimktn degil ise
c¢) Silindir kafasi kapagi yuzeyi karal ise

d) Supap yuvalan arasinda catlaklar var ise

Bu sekilde olan silindir kafalar bir daha kullaniimaz.
Azami asinma miktarlari icin tablo 1e bakin.

Silindir Kafasindaki Arizalarin Sebepleri :

1. Enjektor memesi bozuktur.

2. Sogutma havasi kacagi vardrr.

3. Cok fazla yakit puskurtilmektedir.
4. Hava filtresi tikanmistir.

Silindir Kafasinin Tamiri :

Supap kilavuzlarini kafaya cakin. Bu iglem yapilirken basinca dikkat edin.
Kilavuzlan gaktiktan sonra sert maden uclu rayba ile raybalayin.

Toleranslara dikkat edin.

Supap bagalarini, uygun oturma yuzeyi (b) elde edilinceye kadar, baga
raybasi ile (a) alistirin. Baga acisi 30" dir.

Emme ve egzost deliklerinden yakit dokmek suretiyle supaplarin iyi alisip
alismadigi kontrol edilebilir. Supaplardan sizinti olmaz ise alisma iyidir.

Silindir Kafasinin Montaji : Sekil 29

Montaj sokime nazaran ters istikamette yapilir.
Silindir kafasi contasinin montaji. (Supap boslugu) Sekil 32

Motorun uygun calismasinin temini icin, silindirle silindir kafasi arasindaki
carpma toleransi tam olarak saglanmalidir.

Olgme aparatini dizgun bir yuzeyin Uzerine oturtun. Koniparatort 3-4 mm.lik
bir 6n gerilimle yerlestirin ve sikin. Komparatér piminin strtlinmesiz hareket
etmesine dikkat edin.

Olgme aparatmi silindirin Uzerine yerlestirin. Sekil 33
Komparatiiirin ucu, piston tepesindeki duz yuzeye oturmalidir.
Volani yavasca gevirerek pistonu Ust oOlu noktaya getirin.

26



Komparatorde  okunan 6Ig—f.]ye, conta kalnligini ekleyince garpma toleransi
bulunur.

Not : Oknle soguk motorda yapimaldir. Cok silindirli motorlarda her silindir
ayn ayn olgtlmelidir.

Sadece bir conia kullanin.

Silindir, piston, biyel koru, krank mili veya motor govdesinin degistirimesi
halinde carpma toleransi kontrol edilmelidir.

Carpma toleransi bliylk ise, ilk hareket zodugu ve gl¢ dusukligu meydana
gelir. Tolerans klguk oldugu takdirde, piston, supap ve silindirler tahrip olabilir.

Silindir Kafasinin Motora Montaji :

Silindir kafasi contasini biraz gres yagi yardimiyla silindir kafasi Gzerine
yerlestirin.

Tillerl, yaylan yay tablalari ve sizdirmazlik contalan ile birlikte, tij muhafaza
borusu plakasi Uzerine yerlestirin.

T muhafaza plakasi (@) sokulmusg ise. daha derin islenmis olan (b) tarafinin
silindir yuvasi tarafina gelmesine dikkat edin.

Silindir kafasini yerlestirin. Ti] muhafaza borularinin silindir kafasi Gzerindeki
yuvalarina, rondela ve halkalari ile birlikte diizgtin sekilde oturmus olduguna
dikkat edin.

Silindir kafasini esit bir sekilde (@) somunlari ile sikin. (b) pullarini yerlestirin,
pullarin ve silindir saptamalarinin dislerine bir miktar yag damlatin. Sekil 28.

Silindir saplamalari sikildiktan sonra somun bir miktar geri ceuvrilirse,
Uzerlerindeki burulma gerilmeleri alinmig olur.

Piyano taslyicisini monte edin supap ve dekompresyon ayarlarini yapin.

Not : Cok silindirli motoriarda, soniunlar silindir kafasini oynatmayacak kadar
SiKilir.

Egzost manifoldu takilirken silindir kafalarinin durusu ayarlanir.
Bundan sonra somunlar iyice sikilir.
Uygun tork miktarina bakin.

Silindir saplama somunlari torka gobre sikiinca cok az geri cevrilerek
gerginligi alinr.



11. Silindir
Hazirlik :

Susturucu ve hava filtresini sokun.
Emme ve egzost manHoldlanni sokuin.
Yakit tanki ve yakit borularini sokun.
Yakit filtresini sokun.

Enjektort sokadn.

Sogutma saclanni sokan.

Sogutma fanini sokun.

Silindir kafasini sokun.

Tij ve Tjj muhafaza borularini sokun.

Silindfri disar ¢ekin.
Kullaniimayacak Silindirler :

a) Piston alaninda cgizgiler veya dip tarafta kertik ve siyriklar.
b} Silindir musaade edilen sinirlarin Gzerinde asinmigsa.
Asinma sinirlarina dikkat edin.

Sebepler:

Kot yanma veya sogutma havasl noksani dolayisiyla asir 1sinma.
Normmal asinma.
Hava filtresi anzasi sebebiyle emilen tozdan ileri gelen asinma.

Montaj :

Piston ve silindir monte edilirken, segman vyariklan 90°'1k bir ag icinde
dagtilir.

Segmanlan kapatarak piston silindire yerlestirilir ve segmanlann tahrib
olunmamasina dikkat edilir.



12. Piston

Hazirhk :

Silindirin sOkulmesi i¢in yapilan hazirigi yapin.

Sokum:

Emniyet segmanlarin, sokup, piston pemosu ¢ikartilir ve piston disar alinir.

Kullanilmayacak Pistonlar :

a) Segman yuvalan asinmig. segmanlar kinlmissa
b) Uzerinde aginma izleri varsa

C) Segman yuvalar arasinda catlaklar varsa
Asinmalara dikkat edin.

Sebepler:

a) Toz eminlest

b) Kétli yanma, asin 1sinma

c) Montaj hatasi

Not : Segman araligi o/ciisii toleranslar disina ¢ikmis ise, segmanlar
degistirilemez.

Sebep:

Bu durumda silindir aginmis ve ovallesmistir ve yeni segmanlarla arzu edilen
kompresyonu saglamak imkansizdir.

Butun benzer durumlarda, piston, segn,an ve silindir degistiriimelidir.

Monta;j:
Pemo yuvasindaki emniyet segmani kanalina bir emniyet segmani takin ve
pistonu 50 C isitin.

Pemoyu pistona takip, biyel kolu burcu icinden itin,, pemo birinci emniyet
segmanina deginceye kadar.

Pistonun Ustuindeki supap yuvalarinin durumuna dikkat edin.

Klgcuk supap yuvasi volan tarafinda olmalidir. Pemoyu ikinci emniyet
segmani ile baglayin.

Her ki emniyet segmanin yuvalarina iyi oturup oturmadiklarini kontrol edin.
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On Hazirlik :

Hava filtresi ve eksoz tertibati alinir.

Emmri 72 ekso7 manlfoldu demonte edilir.
Mazot deposu ve mazot borulari alinir.

Enjektor alinir.

Havalandirma saclar demonte edilir.

Vantilator ve havalandirma govdesi demonte edilir.
Silindir kafasi alinir.

Silindir alinir.

Demontaj:

Emniyet segmanlar aJnir, piston pemosu ¢ikarilir.
Piston yukariya alinir.

Kullanilmayacak Pargalar :

a) Kirllan segmanlar

b) Asinan kisimlar

c) Segman kirildi ise

Asinnia toleransina dikkat ediniz. Tab 1/sayfa 5
Anza ve Kullanilamama :

a) Toz girmesi

b) Kotl yanlis ve fazla 1si

c) Montaj hatasi

Dikkat : Piston segman/an asinma toleransini gecmisse piston ve sl/indirle
birlikte degistiriimeli. Yalniz segman degistirmiek/e sizdirmazlik elde edlimez.

Montaj:
Piston pemo deligine bir emniyet segmani gegirilir.

Pemo pistondaki yerine gegirilir. Segmana kadar pemo itilir.

ikinci emniyet segmani yerlegtirilir.

Dikkat : Pistondaki supap bosluklarinin dogru olarak yerine gelmesine dikkat

ediniz.

Kliclk supap boslugu "a" (eksoz subabi) volan tarafina gelmelidir. Sekil 37.
Her iki emniyet segmani da yerlerine tam olarak muhakkak oturtulmalidir.
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13. Biyel Kolu

On Hazirlik :

Ozel yag hazneli hava filtresi alinir.

Emme ve eksoz borulari alinir.

Mazot filtresi demonte edlllr.

Enjektor alinir.

Havalandirma saclari alinir.

Vantilator ve Havalandirma gdvdesi demonte edilir.

Silindir kafasi alinr.

Silindir alinr.

Piston cikarilir.

Demonta;j:

Yag bosaltma tapasindan yag bosaltilir. Yag cubugu cikarilir.
Motorun altindaki "a" kapagi alinir. Sekil 38

Biyel kolu tesbit civatalan "b" ¢ozulur. Biyelin alt ve Ust kisimlari ayrilir. Sekil 39
Biyel kolu yatagi cikarilarak alinir.

Biyel kolu burcu "a" icabederse c¢ikarilir. Asinma toleranslarina dikkat ediniz.
Tab. 1 sayfa 5.

Dikkat : Biyel kolu perno burcu ¢ikarilirken Biyel kolu egilmemelidir.
Kullaniimayan :

a) Biyel kolu yatak arizasindan dolay! i1sinarak mavi olmussa

b) Biyel kolu egik ise (paralellik) Tab. 1/sayfa 5

Sebebi :

a) Yag azligindan b) Montaj hatasi

Montaj :

Biyel kolu piston pemo burcu yerine pres edilirken diizgiin ve yag deliklerinin
karsilasmis olmasina dikkat edilmelidir. Sekil 39

Biyel kolu yarisi diger yarinin diglerine Oturmalidir.

Biyel kolu yukardan motor govdesine baglanirken ciftlestirme numaralarinin
"v" eksantrik milinin tarafina bakmasina dikkat edilmelidir.

Biyel kolu alt parcasi alttan biyel kolu yataklarinin Uzerine baglanir. Isaretlere
ve ciftlestirme numaralarina dikkat ediniz.

Biyel kolu tesbit civatalari esit olarak sikilir.
Sikma momentine dikkat ediniz. Tab ili/sayfa 1
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13 - a Yag Deposu Monte Edilen Motorlarda Biyel kolu
Demontaj:

Yag bosaltma tapasi "a" ¢ikarilarak yag bosaltilir.

Civatalar sokulerek yag deposu alinir. Sekil 40.

Motor icindeki yag stzgeci "b" yag borular ile alinmainahdir. Sekil 41.
Diger islemler kisim 13 Biyel kolu islemlerinin aynidir.

Montaj :

Yag deposunun tekrar montajinda sizdirmazhigin temin ediimesine dikkat
edilmelidir.

Dikkat : Yag deposu olan motorlarda yag ¢ubugu uzun olur. Ayrica 6zel bir
kapak kullanilir.

14. On Kapak

Kullanilan Takimlar: E 75 - M 14 Sip. Nr. 60425400
E 75 - M35 Sip. Nr. 66618200
E75-M4 Slp. N. 60582300

On Hazirlik :

Kayls muhafazasi ve cevime kovan muhafazasi alinir. Kayis - sikma
makaras! (gergi kolu). sarj dinamosu alinir. Hidrolik pompasi sokulur. Motor
govdesi yan kapaklari alinir.

Demontaj:

Yag filtresi "a" bir tornavida ile sokulerek alinir. Sekil 42.

V kayis kasnagi tespit civatasi "a" V kayis kasnagi alinir. Sekil 43.

V kayis kasnag sipiral pim "c" Uzerinden cektirilerek alinir.

Tespit civatalar sokuldukten sonra 6n kapak tokmakla hafif vurularak alnir.

Eksantrik mili disa ¢ikan motorlar icin ¢ektirme "a" E 75 - M 14 60425400
kullaniimasi tavsiye olunur. Sekil 44.

Eksantrik mili yerinde kalir. On kapak alinir.

Eksantrik mili disa cikan motorlarda rulmanin deriionte edilmesi icin on
kapak takriben 80 C isitilir.

Montaj:

On kapak 80°C kadar sitilir. Rulman pres edilir. (Eksantrk mii disa
cikmayan motorlarda yoktur.)

On kapak kapagi montajinda montaj takimi "a" E 95 - M 4 60582300 ve "b"
E 75 - M 35, 66618200 kullanilir. Boylece mi kecesi zedelenmez. Sekil 45.
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Eksantrik mili disa ¢ikmayan motorlarda eksantrik mili aksiyal boslugu
kOntrol edilir. Icab ederse ayar civatasi "27" ile ayarlanir.

Ayar Tab. 1/sayfa 3'de gosterilmistir.

Yaq filtresi € ile sikilir. Sekil 42.

Dikkat : Yag filtresi temizlenemez. Muhakkak yeni yag filtresi ile
degistirilrielidir.

15. Yag Pompasi ve Krank Dislisi

Kullanilan takimlar: E 95 - M 2, Sip. No: 66005800

On Hazirlik :

On kapak demonte edilir.

Demontaj:

1. Krank Dislisi :

Krank diglisi E 95 - M 2 (66005800) g¢ektirme ile cikarilir. Sekil 46.
2. Yag Pompasi :

M 8 civatalarin "a" alinmasindan sonra yaj pompasi "b" ara plaka "¢" ile
alinir. Sekil 47.

Montaj:

1. Ya§g Pompasi :

Yag pompasi altina conta konmadan monte- edilir.

Pompa yerine oturtulup esit olarak sikildiktan sonra rahat dontsu kontrol edilir.
2. Krank Diglisi :

Disli "a" yerine konmadan 6nce 200" C isitilir. Sekil 48.

Disli yerine konurken disli kama yerinin krank mili kamasina tam olarak
karsilamasi saglanmaldir. Digli yerine oturtulurken plastik cekicle hafif
olarak Uzerine vurulur. Daha fazla isitarak yerine konursa soguduktan sonra
mile sikismis olur. Yag pompa tahrik digllsi ile dis kavramasina dikkat ediniz.

16. Karsi Balans Agirhgi

On Hazirlik :

On kapak demonte edilir.

Demontaj:

(m 14 x 1,5) somun "a" alindikan sonra karsi balans agirigi "b" alinabilir.
Montaj:

E 108 motorlarda karsi balans agirigi disllsindeki markanin krank dislisi
uzerindeki markaya gelecek sekilde monte edilir.
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17. Regulatorli Eksantrik Mili
(Kullanilan montaj takimlar : Sip. No :61235600)

On Hazirlik :

Silindir kafa kapa@ alinir. KulbUtér tutucusu ve tijler alinir. Mazot pompasi
ctkarilir, M.azot besleme pompasi cikarilir. Motor gévdesinin yan kapaklari
alinir. On kapak demonte edilir.

Demontaj

itici pimlerin kaldirilip yukarda tesbit edilmesinden sonra 61236500 yardimci
takimla eksantrik mili ¢cikarilarak alinir. Sekil 50 - Sekil 51.
Eksantrik milinde asagdaxi parcalar monte edilmistir. Sekil 52.

"e" tutucu digli, regulator agirliklan ve pimi "a" regulator yayr ve baglantisi
"g". (Regufator yay ter capi motorun max-devir adedine bagfidrr.)

"b" Regulator burcu

Eksantrik mili én kapak tarafindan cikan tiplerde ilave olarak cevirme kovani
monte edilir.

Regulator yayr "a" alindiktan sonra regulator burcu "b" alinir. Sekli 52
Silindirik civatalar "c" c¢ozuldukten sonra disil, regulator agirfiklan wve
regulator burcu eksantrik milinden ayrilir.

Kullanilamayacak Pargalar:

a} Regulator agirlik pimi asinmigsa

b) Regulator burcu galisan alin yuzeyi.

c) Kece icinde galisan gevirme kovani asinmissa.

Dikkat : Tutucu gisli pim ve reglilator agirliklan yalniz komple degistiriimelidir.
Montaj:

Montaj islemi demontaj isleminin ters sirasi ile yapilir. Digli ile eksantrik mili
monte edilmeden ewel merkezleme pimi "d"nin ‘yerine oturmasina dikkat
edilmelidir. Sekil 52. Stkma momentine dikkat ediniz. Tab ili/sayfa 1.

Eksantrik mili monte edilmeden evvel subap tijlerinl yataklarina koyunui ve
montaj takimi 61235600 ile sikiniz.

Eksantrik diglisi marka cizgisi ile krank dislisi marka cizgisi muhakkak
karsilasmalidir. Sekil 48.

M{)ntaj bittikten sonra slUbaplar yeniden ayarlanir. Kisim 8, bundan baska
puskurtme baslangici vie mazot pompasi faydali strok'u ve devir adedi
kontrol edilmelidir. Kisim 26.

Eksantrik mili disa ¢cikmayan motor tiplerinde eksantrik mili axial boslugunu
kontrol ediniz. \le "27" ayar civatasi ile ayaréayiniz.

Sekil 3a Ayar icin Tab 1/sayfa 8'e bak.
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18. Devir Ayar Tertibati (E 108) Gaz Kolu

On Hazirlik : Silindir kafa kapagi alinir. Kiilbditor tutucu ve tifler alinir. /War:ot
pompasl alinir. Mazot basma pompasi ve yan kapak alinir. On kapak
demonte edilir. Eksantrik miif demonte- edilir.

Devir Ayar Tertibati Parcalari :

a) Gaz kolu ve mili

b) Regulator manfvelas! ince yayli

c) Baglanti manivelasi kalin yayli

d} Reglilator yayi, regdlator agirliklari (Yalniz eksantrik diglisi ile birlikte
degistirilebilir.) Regulator burcu.

Demontaj:

Gaz kolu civatalart sokulur. Sikma saci "a" aradaki ayar pullarina "b" dikkat
edilerek alinir. Gaz kolu milindeki yayll pm "d" cikanhr. Kaln yay
bosandinlarak mi 'c" cekilerek alinir. Reglilator manivela emniyet segman,
"a" alinir. Sekil 53,

Regtilatdor manivelasi "b" ince yay "c" ve bagdlanti manivadasi "d" alinir. Sekil 54.
Kullanilamayacak Parcalar :

a) Ayar ve baglanti maniive-lalan asinmigsa.

b) Yaylar esnemigse.

Regulatorun pargalara ayrilmasi.

Eksantrik mili reglilatérlli kisim 17de yazildigi gibi.

Montaj:

Mil "d" yerine I<onur, burada devir adedi ayar civatalari igcin mevcut olan 'c”
kanall 6n kapak tarafina gelmesine dikkat edilmelidir.

Sikma saci "a" cesitli kalinliktaki ayar pul 0" kullanilarak sikma basinci
ayarlanir. Gaz kolu kendi kendine geri stop durumuna gelmeyecek sekilde
siki olmalidir. Ayni zamanda kolayca hareket edebilmelidir.

Ince yayll regllator manivelasi ile baglanti manivelasi monte edilir ve
emniyet segmani takilir. Regllatér manivelas! saat yoninde bir devir sikilir.

Baglanti manivelasi ile komple milin Uzerine gegirilir, yayin sertlik ve kuvvet
kontrol edilir. Yaydi pimi milin karsisina gegecek sekilde cakilmalidir. Sekil 56.

Baglanti manivelas! oynaklidi saglanmalidir. Sekil 57.
Dikkat: BOtin pargalar yerlerinde rahat calismall.
Ret;idlatdér manivelasi ince yay tarafindan daima jikle tarafina gekilebilmelldir.

Montaj islemi bittikten sonra piskirtme baslangici, mazot pompasi. faydali
strok ve devir adedi yeniden ayarfanmafidir.
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18 - a. Devir Ayar Tertibat: (Z 108) Gaz Kolu
On Haazirlik :

E 108 tipi igin yazildigi gibi yapilir. Kisim 18
Devir Ayar Tertibatina Ait Parcgalar :

a) Gaz kolu ve mili

b) Regulator manivelas "a"

c) Baglanti manivelasi "b" kalin yayh "c"

d) Regllatér manivela kolu "d" tutma saci ile "e" Rule tutucu "f* yay "g" ve
emniyet "h"

e) Regulator yayi, regulator agirliklar ve regulator burcu.
Demontaj:

Gaz kolu civatalar gikarilir. Sikma saci "a" alinir. Ara burglarl ve ayar
pullarina "b" dikkat ediniz. Sekli 53.

Regulator manivelasi emniyet segman, alinir. Cekme yayi sikigtirihr. Ruleli
tutucu ve tutma saci ¢ikarilir. Sekil 59.

Regulator manivelasi govde boslugundan disari alinir. Yayli pim milden
cikarilir ve kalin yay "c" milinden digari gekilir. Sekil 53.

Emniyet segmani alindiktan sonra "a" regulator manivelasi "b" baglant
manivelasi "d" alinir. Sekil 4.

Kullanilamayacak Parcgalar : E 108 icin yazildigi gibi Kisim 18.
Regulatorun Pargalara Ayrilmasi : Kisim 17'de yazildigi gibi.
Montaj:

Regulatéor manivelasi, tutma saci, rurell tutucu ve ¢ekme yayi montaj
demontajin tersi sira ile yapilir.

Diger butin islemler kisim 18'de E 108 Icin yazildigi gibi yapilir.

18 - b. Devir Ayar Tertibati (O+ V 108)

Devir ayar tertibatt Z 108 motorun aynidir. Kisim 18a.

lkinci mazot pompasi oldugu icin regilatér manivela kolu uzundur. Sekil 60.

Bunun demonte edilmesi i¢cin emniyet saci alinir ve civatalar gikarilir. Sonra
ayriim s vaziyette govdeden digarn alinir. Sekil 61.

Montaj:
Montaj demontaj sirasinin tersi takip edilerek yapilir.
Diger islemler kisim 18'de yazildigi E + Z 108 motorlardaki gibi yapilir.
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19. Volan

Demonta;j:
Altikdse civatalar cikarilir. Sekil 62. Volan gobe-ginden volan alinabilir.

Montaj :

Volan yerine montaj edilirken merkezleme pimi "a" volan gobegindeki volan
uzerindeki merkezleme deligine girerek merkezlemelidir. Sekil 63.

Volan civatalari tork anahtar ile sikilir. Sekil 62.
Sikma momentlerine dikkat ediniz. Tab. lil/sayfa 1.

20. Volan Gobegi ve Flansh Kapak
Kullanilan montaj takimlari : 61126600
61126200

On Hazirlik : Volan alinrr.
Demonta;j:
Silindirik civatalar ¢ikarilir. O zaman volan gobegi alinabilir. Sekil 63.

Flansh kapak somunlar sokdlir. Flangl kapak basma civatalari "a" ile
cikarilir. Sekil 64.

YaJ keceleri alindiktan sonra flansh kapak geri vurularak cikarilir.
Montaj :

Ana yatak 61126600 montaj malafasi yardimi ile llansh kapaga cakilr.
Burada Yad deliklerinin karsilasmasina dikkat edilir. Yag kecesi 61126200
malafa yardimi ile flangli kapaga cakilir. Flangli kapak conta ite monte edilir
ve tork anahtari ile civatalar sikilir.

Sikma momentine dikkat ediniz. Tab. ili/sayfa 1.

Flansh kapak montaj edildikten sonra krank mili axial boslugu kontrol edilir.
Tab. 1/sayta 3.

Eger bosluk fazla ise flangli kapak tekrar alinir.

Flangl kapak ile ana yatak arasina sim ilave ederek ayarlanir.

Volan gobegdi montaj edilir.

Burada merkezleme burcunun (YUksUgun) krank mili ve volan godbegindeki
yerine oturmasina dikkat ediniz.

Silindirik civatalar tork anahtar ile sikilir. Sekil 63.
Sikma momentlerine dikkat ediniz. Tab. 111/sayfa 1.

Volan monte edilir. Kisim 19.
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21. Krank Mili ve Motor Govdesi (E 108)

Kullanilan Takimlar: E 108 -M 20 61097800
D9% -M39 66943800

On Hazirlik :

Yag bosaltilir.

Hava filitresi ve eksoz tertlbati alinir.
Emme ve eksoz manifoldlari alinir.
Mazot deposu ve mazot borular ¢ikarilir.
Enjektor alinir.

Vantilatér. havalandirma govdesi ve saclari demontaj edilir.
Silindir kafasi alinir.

Silindir cikarilir.

Piston alinrr.

Biyel kolu cikarilir.

on kapak demontaj edilir.

Eksantrik mili alinir.

Krank diglisi cektirme ile c¢ikarilir.

Volan ve volan gobegi demontaj edilir,

Flangl kapak ¢ikarilr.

Demontaj:

Krank mili krank agin iklar ile birlikte cikarilr.

Kullanilamayacak Parcalar :

a) Yatak yeri yanmis ise

b) Krank mili kol yatak yeri aginmis ise

Ana yatak gévdenin icinden itilerek cikarilir.

Kapak "b" alinmis ise eksantrik mili yatagi itilerek cikarilir.

Montaj:

On kapak tarafindaki ana yatak E 108- M 20 {61097800) ile cektirllir. Sekil 65.

Eksantrik mili yatagi E 95 - M 38 (66944000) malafa ile vurularak cikarilir.
Bilhassa her iki yatagin yag delikleri motor gbvdesi yad deligi ile
karsilasmalidir. Kapak "b" govdeye sellak ile cakilmalidir. Sekil 66.

Diger parcalarin montaji demontaj sirasinin tersine bir sira takip edilerek yapilir.
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21 - a. Krank Mili ve Motor Govdesi Z 108, O 108, V 108

Kullani(an Montaj Takim(an E 108 - M 20, 61097800
D85 - M 39, 66943800

On Hazirlik :
E 108 bolumune bak. I<isim 2f
Demontaj:

Silindirik civatalar "a" c¢ikarildiktan sonra krank mili yatak tutucu ve krank
agirhiklan ile birJJkte motor govdesinden komple disan alinabilir. Sekil 66.

Yatak tutucu civatalar cikarilarak yataklar alinir. Sekil 67.

Dikkat : Krank agirliklari degJstirJimemeli. Clinku krank mili ile birlikte balans
alinmigtir.

Halen igerde kalan eksantrik mili yatagi ve 6n kapak tarafindaki ana yatak
vurularak cikarilir.

Arka taraftaki eksantrik mili yataginin cikarilmasi icin evvela "b" kapagi
alinmasi lazimdir. Sekil 66.

MontaJ:

On kapak tarafindaki ana yatak E 108 - M 20 aparati ile cektirilir. Sekil 65.
Eksantrik mili yatagi icin O 95 - M 39 kullanilrr.

Bilhassa yatak yerine monte edilirken yag deliklerinin kargilagsmasi icab eder.
Kapak "b" motor govdesine sallak ile konmalidir. Sekil 66.

Yatak tutucu yataklar yerine monte edilirken de yagd deliklerinin "a"
karsilasmasina dikkat edilmelidir.

Yatak tutucu "a" govdeye monte edllir. Sekil 67.

Silindirik civatalar tork anahtari ile sikilir. Tab ili/sayfa 1.

Krank mili govdeye konur ve yatak tutucu civatalari sikilir. Sekil 68.
Silindirik civatalarda "a" muhakkak emniyetli pul kullaniimamalidir. Sekil 66.
Sikma momentine dikkat edilmelidir. Tab 111/sayfa 1.



22. Havalandirma Ventili
Demontaj:

Havalandirma ventili ve borusunu alirken altindaki "a" yayl na dikkat ediniz.
Sekil 69.

Klape tahdit pulu "b" ventil klapesi "c" ‘ventil plakasi "d" suzge¢ "e" ve ara
bilezigi "' alinir.

Montaj:

Demontaj sirasinin tersine sira ile yapilr.

Motor govdesi ile ara bilezigi "f" ve ara bilezigi ile kapak arasina karton conta
"g" konmalidir.

Dikkat : Vetitil plakasi "d" yerine diiz taslanmis taraf (liste gelecek sekilde
konmalidir.

Ventil klapesi "c" sizdirmazlik koseleri asagiya gelmeli.

Havalandirma ventili ve borusunu monte ederken ventil klapesinin sikisip
kalmamasina dikkat edilmelidir.

23. Yag Tazyiik Suibabi

Demon1a;j:

Sekil 70 "a" kortapa ve sikma yuksugu "b" bakir conta "c"' baski yayl ve
"d" bilyasi ¢ikarilir.

Montaj:

Demontaj sirasinin tersi sira ile yaplilir.

Dikkat : ' kor tapa ile "c" yayi arasina konan pullarin adedini degistirerek
yaglama sisteminin basinci istenen basinca ayarlanir. Yag basinci motorun
normal galismasinda bos devirde 1 kglem2 den asagi dismemelidir. Tan
devirde 4-5 kglcm?2 nin (izerine ¢ikmalidir.
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24. Yag Sogutucu (Blok - Eski Sistem)
On Hazirlik :

Mars motoru ve sarj dinamosu alinir.

Havalandirma govdesi gikarilir.

Demontaj:

Giris ve c¢lkis borulari ayridiktan sonra yag sogutucu konsoldan sokulerek
alinr.

Montaj:
Demontaj sirasinin tersi sira ile yapilr.

Burada bilhassa baglantilarda sizdirmazligin temin edilmesine dikkat edil-
melidir.

Dikkat : Motora, bir mdiiddet tecriibe ¢alismasindan sonra yag ilave edilerek
yag sogutucusunun azalttigi miktar tamamilanir.

24 - a Ya§ Sogutucu (Sogutma Boru Sistemi)
€ 108 Motorlar igin Degll)

On Hazirlik :

Mars motoril ve sarj dinamosu alinir. Sekli 22.

Havalandirma govdesi yan saci "c" ve alt kapak saci "a" alinir.
Demontaj:

Silindirik civata "e" sokulur.

Komple yag sogutucu motor govdesindeki "g" saplamalarindan alinir.
Her iki flans parcasl ''c' ve "f' sogutma borulanndan "a" artik aynlabilir.
Montaj:

Demontaj etme sirasinin tersine sira ile yapilir. Sekil 73.

"c" ve "f" flanglarini sokmadan ewel "b" oringleri yenilenmelidir.

Parlak ylzeylere biraz gres surdlir, boylece orfnglerin yaralanmasi 6nlenmis
olur.
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25. Enjektor Sisteminin Havasinin Alinmasi

Mazot deposu doldurulduktan sonra butin enjektor sisteminin  havasi
alinmalidir.

1 Mazot pompasindaki havalandirma civatasi veya mazot giris borusu
gevsetilerek mazot kabarcksiz gelinceye kadar beklenir. Sonra tekrar sikilir.

2- Mazot boru tespit clvatasindan sonra, mazot deposundaki badlanti civa-
tasi gevsetilir, buradan da hava kabarciksiz m-azot gelinceye kadar beklenir.

Filitre ve Besleme Pompalli Motorlarda Havalandirmanin Yapilmasi :

1- H ie "d" manivelasina basarak besleme pompasi mazot pompasi
doldurulur. Sekil 74.

2 Havalandirma civatasi "e" birkag dis gevsetilir. Sekil 8.

3- BH ile havalandirma civatasindan kabarciksiz mazot gelinceye kadar
mazot basilir.

Sonra "e" civatasl sikilir.

4- Ayni islem mazot pompasi igin de tekrardanir.

O 108 ve V 108 motorlarda her pompanin ayn ayn havasi alinir.

En sonunda besleme pompasi 15.-20 defa basilir.

Not : Enjekitor sisteminin havasinin. itinall olarak alinmas: ¢ok mdhiindir.

Enjektor sistemindeki hava devir adedinin degisik olmasina sebep olur.
Hatta: motor calismayabllir, durabilir.

25 - a. Enjeksiyon Sisteminin Havasinin Alinmasi

Mazot deposu doldurulduktan sonra enjeksiyon sisteminin havasi alinmaldir.
1. Hava alma civatasini veya mazot giris' hortumu baglantisini gevseliniz.
Mazot tamamen kabarciksiz gelinceye kadar bekleyiniz. Sonra civatayl sikiniz.

2. Sonra da mazot deposuna mazot hortumunu badlayan civatayl gevsetiniz.
Buradan da mazot hava kabarciksiz akincaya kadar bekleyiniz ve sonra sikiniz.

Basma pompali motorlarda ve filtrede havanin alinma sirasi :

1. Basma pompasinin sekil 74 "d" basma manivelasina basarak pompayi
doldurunuz.

2. Sekil 8 "€" hava alma civatasini mazot filtresinden birkag dis gevsetiniz.

3. Basma manivelasini basip birakarak mazotun hava kabarciksiz gelisine
kadar devam ediniz. Sonra "€" clvatasini tekrar sikiniz.
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4. Ayni ameliyeyi mazot pompasi "@" hava alma clvatasi icin tekrarlayiniz.
D 108 ve V 108 Motorlarda her iki mazot pompasinin ayr ayn havasini aliniz.
En sonunda basma pompasinin manivelasini 15 - 20 defa basiniz.

Dikkat : Enjeksiyon sisteminin hav:asinin alrnmasr ¢ok muhimdir.

Enjeksiyon sisteminde hava olmasi devir degismelerine hatta motorun
durmasina sebep olur.

26. E- Z 108 Motorlannda Mazot Pompasi Avans Ayan
Dikkat Edilecek Hususlar :

1. Motorun dénus yonu, volan tarafindan bakildiginda saat ibreleri yonunun
tersinedir.

2. Motorun etiketinde  glicii ve devir sayisi belirtiimistir. Bu donelere gore,
puskurtme avansina ait ayar degerleri tablo 11'den alinabilir.

Ayarin Yapilmasi :

1. Mazot pompasini monte etmeden ewel gaz kolu, ik hareket durumuna
getiriimelidir. Bu pozisyonda gaz kolu kaide cubugu kanali tam olarak motor
govdesindeki kramlyer kanalini ortalamahdir.

2. Pompa rekoru (a) gevseterek, (b) yayini, (c) pargasini ve (d) subabini
cikartiniz. Volani cevirerek, mazot pompa elemanini (eksantrik kami Olu
noktaya) mumkun en alt pozisyona getiriniz. Sekil 75

(@) Komr:aratdr tutucusu, malot damlama muslugu ve lLiakir contayr mazot
pompas! na takiniz. (Sekil 77)

Uzun mlJJj komparatorl-, takriben 1 mmli< bir on gerlime ile takiniz ve
slrtinmesiz hareket ettigini kontrol ediniz. Mazot giris borusu (b)
baglandiginda, (c) borusundan yakit alinmahdir. Sekil 77

3. Borudan gelen yakit kesilinceye kadar volani donus yoninde gevirin.
(Sekil 78)

Bu durun, puskurtme sonucudur.

Volan (zerine bulunan ag tablo 11'de verilene tekabul etmelidir. Bu deger
elde edilmemis ise, mazot pompas! aitindaki sfmlerfe ayarlayin.

Sim ilave edilince : Puskurtme sonu gecikir.
Sim alininca : Puskurtme sonu avansa gelir.
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Konulacak olan simlerin tam kalinligini bulabilmek icin, komparatorii sifira
getirin ve volani mevzu bahis aglya kadar dondurtn. Komparator de okunan
rakkam kullanilacak sim kalinhgini verir.

Eger, volan verilmis olan ag kadar dondinikiliginde borudan yakit
darliyorsa puskirtme sonu ay.an tamamdir.

4. Bu pozisyonda komparatoru yeniden sifira ayarlayin.

Volan bu defa saat ibreleri yonunde tabloda befirtilen pliskiirtme strokuna
kadar dondurtlir. (Tablo 11) Bu anda yakitin borudan tekrar damlamaya
baglamasi gerekir, aksi takdirde Jgle tertibati yakit damlayincaya kadar
ayarlanir. Ayar tamamlaninca jigle tertibati (@) saplamalar ile tesbit edilir.
(Sekil 76).

Not : Blitin bu ayarlar yapilirken gaz kolu tam yukte olmalidir. Jigle tertibati
dligmesi disan- ceki/memelidir.

Z 10S motorlarinda, pompa ayari, regulator tarafindaki pompa elemani ile
yapilir. Burada mazot pompasinin bir test cihazinda uygun sekilde
ayarlanmis oldugu kabul edilmistir. Yani her ki eleman esit miktarda yakit
vermektedir.

5. Devir Sayisi Ayari :

Burada bir takometre kullanmak zaruridir. Ayrica, regulatér yaylarinin
kalinhgi, puskdrtme sonu avansi ve puskurtme strokunun max.: devir sayisi
lle baglantili oldugu unutulmamalidir. (Tablo 11)

Dikkat : Eksantrik miJinin krank milinin yari hiziyla dénddgd unutulmamalidir.
Ayar Sekli:

Hiz kontrol vidalarini gevsetin. (Sekli 80) Ust vida max. devir sayisini verir.
Bu devir sayisinda ayarlanan devir sayisinin 50 - 60 dev/dak Usttindedir.

Her .ayardan sonra gaz kolunu stop durumuna getirin ve tekrar max. devir
sayisini veren pozisyona alin.

istenilen hizi bulduktan sonra emniyet somununu sikin. Alt vida, stop
konumunu sinirlar. Bu vidayl da gaz kolu stop durumuna getirilince motorun

uygun sekilde durmasini saglayacak sekilde ayarlayin. Emniyet somununu
sikin ve muhureyin.



2 -a. 0108 ve V 108 Motorlarda Mazot Pompa Ayari
Birinci pompa ayari bitince' ikinci pompa ayari yapllir.
Burada iki silindirli pompa izah ediliyor. (V 108 de)

Ayar 6n kapak tarafindaki elemandan yapillir.

1. Ikinci mazot pompasi monte edilmeden evvel gaz kolu
START - pozisyonuna (tam gaza) getirilir.

Jikle dugmesi bu durumda iken asla g¢ekilmemeli on kapak tarafindan
bakildiginda ikinci yan kapak alinir. Emniyet pulu acilir ve "d" civatasi biraz
gevsetilir.

Regulatér kolu son pargasi "b" itilerek sagdaki regulator kolu da motor
govdesinde dugunulmusg olan kanalin tam ortasina getirilir.

Bundan sonra civata hafif sikilr.
Bu durumda mazot pompasi yerine konur ve tespit somunlari sikilir.

2/3. Mazot pompasinin hazirlanmasi ve E + Z 108 de yazili oldugu gibi
puskurtme sonu ayarlanir.

Burada volan Uzerindeki m.arkalamanin 3. silindir icinde uygun olup olmadigi
kontrol edilir.

Ust 6l nokta UO3 isareti olmalidir.
Diger markalar (5-10- 15-20° gizgileri) birinci silindirin aynidir.

Uctincii silindir icin volan U.zerindeki isaret birinci silindire gore V 108 de 180°
O 108 de 240" donuktir.

Dikkat : Tamirde volan degistirilirse ve volan ¢izgileri uymazsa volan tekrar
marka/antr.

4. Faydah Strok Ayari

Puskurtme sonunda komparator sifira cevrilir. Sonra motor donus
istikametinin ters yonde volandan geriye cevrilir. Komparatér istenen ve
Tab il/sayfa 2'de gosterilen faydali stroku gosterince durulur.

Bu durumda ayar takimi mazot akis borusundan mazot damlamaya
baslamadi. Egder damlamazsa ayar manivelasinin "b" pargasi civata
"a" gevsetilerek ayarlanir. Regulator manivelasi daima jikle eksantrigi
uzerine basmalidir. Sekil 81.

Ayar iglemi bittikt n  sonra "a" civatasi sikilir ve emniyete alinir. Sekil 81.

Bitin E ve Z 108 motorlar icin yapilan ayarlar ikinci mazot pompasi iginde
yapilir.
5. Devir Adedi Ayari

E/Z 108 motorlar i¢gin yazildigi gibidir.
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27. Mazot Pompasi ve Enjektoriin Calisma
ve Asinma Kontrofu

Lizumlu yardimci takimlar E 80 - M 16 60462800
On Hazirhk :
Mazot tazyik borusunu ¢rkar.

Enjeksiyon sisteminin havasini tamamiyla al.

Kontrol Strasi :

Gaz kolunu tam gaza getir, fakat jikleyi asla cekme E 80 - M 16, 60462800
kontrol aletini koyduktan sonra "a" yan baglantiyr sizdirmaz gekilde bagla.
Motoru Manometre basinci 300 - 350 kp/cm2 gosterinceye kadar cevir.
Sonra dur ve basincin sabit kalip kalmadigini kontrol et.

Basing 10 - 15 saniyede 250 kp/cm?'ye diiserse o zaman mazot pompasi
arizandir.

Enjektor kontrolunda kontrol aparatinin kapall olan rekorlarina enjektor
bagfanir.

Motor elle dondurtlerek manometredeki basing kat atl'ye gelince puskirtme
yaptigi kontror edifir.

Dikkat : Meme pliskiirtme yaparken on tarafa el tutmayiniz.
(Yaralama tehlikesi var,)



TEKNiIK OZELLIKLER

]

TIP E 108 Z 108 D 108 V 108
Caiigma metodu 4 zananl 4 zanianii 4 zamanli 4 zamanli
Silindl r sa> sl 1 2 3 4
Silindir gap! Irnml 108 10a 1mi 108
Sirox (mm) 110 110 1O r1a
Sirok hacmi (em’) 1007 201d 3021 4028
Direki Direkl Direkt Direkt
m<t LI il

e e Puskurtme Puskurtme Puasklrtme Paskurtme
Sikistirma orani TRk 17Tk 117 ¢ 1
Oonme yéna (VofariJ sora -Sola Sola Sola
DIN 70020 ye ve d$vir (PS) 20 40 &0 BO

7 | T KW k.
saysma, géfe gV RaLF (AL 294 41 588
n (d/d) deriir sayis| 3000 3000 3000 3000
Oriaiama piston hizi (m/sn) 1 1 11 11
Doriourme momenii (\om) 55 1 165 22
n (dia) 1750 1730 1750 1750
Ozgulguc (PS'itr.) 20 20 20 2
Ozglll yaKi1 sarflyal, (gripsh) 175 175 175 175
Sogu:nia havasi lliiyae,
(h =3000 did) (m /daki 11 23 (+65yad | 435 47

so.gutucusunda}

max. devirde yanma (m'ldaK)
navasl ihtlyaci 15 3 oS 6
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rEKNIK OZELLIKLER

nP E 108 Z 108 0108 V 108
'(ag miktan (lir.) 3 6 9 12
""ag degisimi (calisma saati

Jlarak) 100 100 100 100
Viskozite (Ois sicakliga b.agl

larak)

1S C'e k.idar SAE 10 10 10 10

25 C'e kadar SAE 20 20 20 2
25°C'nin lUzerinde SAE 30 30 0 K0
Motor agirigi (kg.) 142 210 282 315

Standart motorlarda
yaglama sistemi

Disli pompa ile basrmgl yad gondererek

Yatik motorlarda
yaglama sistemi

Cift disli pompa ile yaglama

Kabul edilebilir egim. :
Standart motorlarda
Yatik motorlarda

Tum yonlerde% 1Be kadar
Yanal olarak% 58, boyuna% 47

Giris havasinin temizlenmesi
Yagin temizlenmesi

Flire deglsiml (Calisma saati
olarak)

Yag banyolu hava liltresi ile degistirileblllr bir yag
filtresi ile 200

Slpap kumanda zamani an

Emme slipabi U.0.N dan 47" 30" énee agiliyor
A.ON dan 70" 30' sonra kapaniyor

Eksoit stipabi U.O.N dan 72" 30' énce agiliyor
A.O.N dan 45° 30' sonra kapaniyor
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ONARIM DEGERLERI

E-V 108 Silindir Kafasi

Gerekli Deger

Tablo 1
Sayfa 1

Kabul edllebllifr max asinma

Aralik izlgtist ' /mm)

1.1-1.3

Siliodir kafasi contasi (mm) 0,6:0,8-1,0-1,1
Ventil boslugu (Soguk) nm 01
Emme silpap! sap capl nm 8,96-0.015 8,96-0.1 € kadar
Eksoz sl papl sap ¢capl mm 8.93-0,015 8,930, 12 e kadar
Emme sOpap tablasi gapi mm 430 ; 0,1
Eksoz supap tablasi ¢capr mm 37.0 + 01
Supap tablasi ile slindlr max. mm 1.1
kalasi yuzeyi arasindakl min. mm 0,7
aralk

Discap mm 4356 (+o 0 36)
Siipap yuvasi +0,026

Kcap mm 9H6 (+:°°%)
Siipap yuvasi deligi capi  mm t3H7
Slpap yuvasl ¢cakma kuwe kp 100
Supap oturma yeri konlkligi 45"

020

Kulbutor kolu mili ¢.ipt nm

Kulbtior kelu defik ¢apr nm

Kuibutor kolu burcu ¢ ¢capi nm

KulbUtor kolu radytisO nm

19 16 c%033 )

+g:021

21H7  ( )

19H8 (9033,
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ONARIM DEGERLERI Tablo |

- Sayfa 2
EV 108 KRANK MILI
i 3 w0095
Krank mill kel yatagi Cap S 4 | g :2) 74)
Genislik mm 40H9 (+ 062)
Radyus mm 45
Krank mili-orta- yatag Cap mm o4 ("° ,055)
(E1 08 de yok) *0.074
Genislik mm 39
Radyus mm 3,5
Krank mill ana yatagi mm 64 ("°048 )
(On kapak tarafi) Gep (e 0 64
Genislik nmm 34
Radyus mm 35
Krank mill ana yatag T w0 04s
(Volan tarafi) ap 8 (7 0 64)
Genislik m A (312
Radyus mm 4
Taslama payr (Onarma sirasinda) mm 0,5
Sertlik Re 50 -55
Sertlik derinligi mm 25
Biyel yatag ic cap. (montaiji Cidar kalinhgr mm
yapiimis) mm
Normal 64 (1-00’8:63) 1.993 - 1,981
+0.° 43)
min. Sigii 635 (t0: 6 2,243 - 2231
Orta yatak ic 9ap (montaji Cidar kalinigi mm
yapiimis)
Normal g_-g’?;?) 3,475 * 3,46 3
- (+o0,079
min. Glgt 635 4 0 ,030) 3,725+3,713
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SEGMAN CESITLERI (Tablo | Sayfa 6 ya bakiniz)

oynama araligi mm
iman yuvasi | Aciklama DiN Kalite Normal Max.
Segman 24910 fPtCr B 0,40 - 060
Segman 24910 f JF Pt 040 - 0,60 25
Segman 24930 f Pt 040 - 060
Yag segmani 24947 f Pt 030 - 045
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KSANTRIK MiLi EKSENEL BOSLU$UNUN AYARLANMASINI GOSTEREN KROKi

Eksantrik mil[ dislis1

= —
- —

N

Ava.r pulu \

(ihtiyaco gorel

N/

0,2mm
0,3mm

/ - Eksantrik mili

Emniyet civatasi

Bosluk
0,3 05 mMm

On kapak =
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ONARIM OEOERLERI Tablo |

| Sayfa 3

E'v 108 KRANK Mili

Ama yatak (On kapak tarali) ic cap (montaji yapiimig) mm. Cidar kalinliO1 mm.
+0.053

nomal 64 3493 - 3481
-0,001
+0.053

min Olcii 63.5 3,743 - 3.731
-0,001

Volan tarah ic cap (mont.)i yapimrsJ mm. Cidar kaliriigi mm.
+0.063

nomal 80 2488 - 2476
t0,039
+0.063

min Olgli 79,5 2738 - 2726
+0,039

Alinmadan sonra kabul edllir ma<. yarak bosglugu mm 0,20

Krank mi linin eksene! boslugu mm 02 - 07

on kapaktaki disliferin kavrama agisi 15'

. ol s ==L JSBD. .

f ()
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/
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ONARIM DEGERLERI

Tablo |

Sayfa 4
EV 108 Eksantrik mili
Yatak yeri caplari
On kapak tarafi  mm 4g Q100
- 0115
Orta mm 5 - 080
475 0,090
Volan taraf 32 -Dok
afi mm -0,105
Yatak i¢ caplari Serbest durumda Montaji Yapilmigs Durumda
On kapak ’.carafl mm iz +0,096 5 +0,038
E 108 harig) +0.080 +0,019
Mitte mm
g +0,098 S +0,038
E+Z 108 harig) 42 4 5080 4TS 15019
32 + 0,059 32 + 0,041
Volan tarafi + 0043 +0.018

Eksantnk miili ile yatak arasinda kabul edilebilen max bosluk
(monte edilmis durumda)= TOm yatak yerlerinde 0,25 nm
Eksantrik mili eksene! boslugu : 0,3 - 0,5 nm

(Yalniz én kapaklan disari ¢glkmayan eksantrik milleri icin gecerli)
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Tablo |

ONARIM DEGERLERI Sayfa 5
E-V 108 Biyel

. . . + 0,016
Piston pemosu burcu icin delik gapi  nm 36 H6 0

] 4 h ( 'b,' 005
Biyel yatag delik gapi mm 68 b 0’020)
Piston pemosu burcu d | mm o

pe I$ Gap 38 +0,034)

(+ 0,089
askEa +0,056

Yerine ¢akimis halde ic ¢cp mm

E - v 10 8 Silindir

Cap mm 198 + 0,01
Max Asinma nmm 015

Fazlahk mm + 100
Plirtiz derinligi R 1,012 p
Uygun piiriizltiliik Ra 4,0-60 L

E -V 108 niiston

Cap mm 107,92 107,92
Fazlahk mm + 1,00 +1,00
Maxbosiuk mm 0,09 0,09
Mn bosluk mm 0,08 0,08
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MAZOT OZELLIKLERI

Tablo |l

Sayfa 1

Tip Adet Aciklama BOSCH Siparis No. Hatz No.

E 108 1 BOSCH PFR 1K 8 A37212 0414 181 010 400 556 00
BOSCH PFR 1K 80 A 401/2 0414 181 016 400 556 01
BOSCH PFR 2K 80 A 396/2 0414181 014 400 556 O1

Z 108 1 BOSCH PFR 2K BOA 373/2 0414 182012 400 559 00
BOSCH PFR 2K 80 A 40212 0414182018 400 559 01
BOSCH PFR 2K 80 A 397/2 0414182017 400 559 01

O 108 1 BOSCH PFR 1K 80 A 37212 0414181 010 400 556 00
BOSCH PFR 1K 80 A 40112 0414 181 016 400 556 01
BOSCH PFR 1K 80 A 396/2 0414181 014 400 556 O1

1 BOSCH PFR 2K 80 A 373/2 0414 182 012 400 559 00

SOSCI-I PFR 2K 80 A 40212 0414 182018 400 559 01
BOSCH PFR 2K 80 A 397/2 0414 182 017 400 559 01

V 108 2 BOSCH PFR 2K 80 A 373/2 0414 182 012 400 559 00

E-V 108 BOSCH PFR 2K 80 A 402/2 0414 182 018 400 559 Of
BOSCH PFR 2K 80 A 397/2 0414182017 400 559 01

Enjektor

E-V 108

Meme BOSCH OLLA 150 S 506 033 271 230 400 430 00

Komple mazot

pompasi rio.su 0432 291 865 400 557 00

Puskurtme basinci 180 + 8 kplem 2

Aynicer-ceve i¢(ndeki pompalar aralarindil degistirilebilir.
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Piiski.irtrne: ani

Eni siyon sonu

Tablo il
Sayla 2

MAZOT POMPASI AVAR OEGERLERI

Max devir sayisi {d/d) U.0.N.'dan ‘6roe [Grad) DusunCeler
Asagidaki motor nr. )arindan
ilibaren gegerli

1800 (dahil) e kadar 9 -£.08 3373 2081 E 108'de

1800 den 2600 e kadar 12 105 373 1684 Z 108'de

2600 den sonra 185 + 0,5 3573 391 D 10Sde

3673 285 V 108'de

Duslk seri numarali motorlar iclri gecerl

‘ Enjeksiyon baslangici
Max devir sayisi (d/d) U.O:.N.'dan 6nce (Grad)

Enjeksiyon sonu

U.O.N.'dan dnce (Grad)
2300 (dahil)'e kadar 21 + 05 19 * 0,5
23D0UNn Uzerinde 23 +05 21 £ 05
Avans tertibati ¢ekilmis durumda iken Enieksiyon baslangici igin degerler
Volan igaretleri
Volan 0 380 mm : 1 = 3,32 nm (Yay boyu)
Volan 0 436 nm :1° = 3,80 mm (Yay boyu)
(Jenerator gurubu igin)
Faydal 1stoklar mm olarak faydali stok
max devir sayisi (d/d} NF NB NA
2300 (dahll)'e kadar 1,30 1,24 1,07
2300'n Uzerinde 1,28 1,22 1,04
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ONARIM EL KiTABi E-V 108 R " TaJO |
EKSANTRIK MIll ve REGULATOR
Sayfa 3
Regulator yayi Regulator agirlikh Yalniz eksanirik mh
Tip Max devir sayisi \did) Tel capi Ne digli cark Nr. Nr. isareti
2000 (dahil) e kadal 24 03181102 00313908 03436300 26001108
E 108 2000 den 2600 e kadar 238 03180902
2600 (n Uzerinde 238 03180902 00524704 03287000 108
2000 (dahil) e kadar 2.A 03181102 00313908 03436400 2600 ; 108
Z 108 2000 den 2600 e kadar 28 03180902
2600 On Ozerinde 28 03180902 00524704 03295000 108
2000 (dahil) e kadar 24 03181102 00313908 03436500 26001108
O 108 2000 den 2600 e kadar 2.8 03180902
2600 (n Uzennde 28 03180902 00524704 03285100 108
2000 (dahil) e kadar 24 03181102 00313908 03436600 2600/ 108
V 108 2000 den 2600 e kadar 238 03180902
2600 On uzerinde 238 03180902 00524704 03286900 108

2600 d/d ya kadar kullanilan Eksantrik mlllerinin kamlari, 2600 did nin tzerinde kullanilan eksantrik
millerinin kamlarindan larkli yerlerde bulunur.

2600 d/d'a kadar kullanilan regulator agirliklan, 2600 d/d nin Uzennde kullanilanlardan daha agirdir.




MAZOT POMPASI

Tablo il

Sayla 4
Motor Tipi isaret Hatz - Nr.
E-V 108 Pierburg PE 15624 40037400
Iave depoda mazct filtresi
Mazot fihres| komple 00349700
E.V 108 _
llave 40007300
Mazoi (lhresi
Mazot fiitresi komple 40067400
E-V 108
ilave 40007300
Degistirilebilir. Yag filtresi
E+Z108 Degistinlebilit Filtre 40038 100
D+ V 108 Degistinleblillr Filtre 40065 300

59




TORK ANAHTAR! SIKMA DEGERLERI

Tablo 111

Sayf;1 1
MOTOR E+2+D-V 108 kpm: Dusunceler
SiindIr kafas! saplama somuntan (M 10x1) 5 Disler ve pullar hafif
yaglanacak
ve civata basl oturma
yuzeyi hatif yaglanacak
Karsi agirlik clvatalari 11
Flangh yalak (Volan tarafi) somunlari (M8) 4-45
Enjektor tespit somunlan (MS) 1-1S Somunlar Onilorm
sikilacak
Puskurtme borulannin baslik somunlari 3-3,5
Mazor pompasi basing ventill 4
Eniektér baslk somunu 8
Eksantrik mili diglisindeki civatalar 3,5
Kllbitor kolu tespit somunlari . 45
Karsi agirlik somunlari 14 Yalniz E 108 de
Volan gobegindeki civatalar 145
Volan civatalari 14
Yatak utuou clvatalar 11
Z D,V 108
Yatak tutucu tespit clvatadar 11 }
Kasnak eivatalari (Krank milinde) 12

6(1)
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Resmin izahi

a — Komperatbér saatinin
derinlik géstergesi
b = Conta Kalinlgi
o+*b=11ile 1.3 mm
arasindaki Olcl
Pistonun st OlU
noktasi

Resm : 34
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Basma pompasi (31)

Ya'kit borusu (32).

Yakit filitresi (3 3)

Yakit borusu (basma pomp-asi
ile filitre arasinda) (34)

Resm 87

Yakit borusu (yakit pompasi ile iade borusu 1 (39)
filitre arasinda) (35) Yakit tazyik ventili (40)

Yakit pompasi (36) iade borusu U (41)

Yakit tazyik borusu (37)
Enjektor (38) Yakit deposu (42)

Yakit pompasi deponun altinda veya lis:tiinde olabilir. Emis yiiksekligi Max.
0,5 m. dir. Depo asagida olursa 3.2 na ile.gosterilen depo flansi mlli deponun

tabanina k.adar indirilmemelidir




Isitma biijisi (21) Batarya (25) Mars motoru (27)

Isitma salterl (22) 12 V 110 A/saat 12 V, 4 PS, 3 KW

isitici kontrolii (23) Sairj (26) Kontak (28)

Regilator (24) 12 V, 20 A. 240 W Sarj gosterge lambasi (29)
12 V, 2W
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